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220) (EN Vi ES a EN aS 


magnifiques primes 


offertes aux lecteurs 


de “Je fais tout” 
ESS ee a 


A partir de ce jour, 
MM. tes souscripteurs 
Wun abonnement dun 
an @ “Je fais tout” 
auront droit aux deux 
Primes suivantes: 





fa Ligme pornikkee 
4° Un bon béret basque en 
belle laine du modéle 


eci-dessus. Nous donner le tour . 


de téte en envoyant le prix de l’abon- 
nement. Ce béret vous rendra de 
grands services 4 l’atelier et pendant 
les travaux effectués au dehors. C’est 
la coiffure idéale qui protége du froid 
et des poussiéresy et n’occasionne 
aucune géne pendant le travail. 


2° Une remise de 10 francs 
sur tout achatde 50 francs 
effectué a4 la Quincajjgrie 
centrale, 34, rue des Mar- 
tyrs, a Paris. La Quincaillerie 
centrale est universellement réputée 


par la diversité et la qualité de ses 


articles. C’est le magasin ot l’artisan 
trouve toujours ce qu’il hui faut. 


Si vous totalisez la valeur de ces primes, 

vous constaterez quels sacrifices nous 

consentons pour Ia diffusion de notre 

journal dinstruction pratique et quels 

avantages considérables vous trouverez 
& vous abonner a Je fais, tout. 


Pour vous abonter, remplir Ie bulletin d’abon- 


nement placé a la derniére page, et l’adresser avec’ 


la somme de 38 francs & M. le Directeur de 


Je fais tout, 13,r. #Enghien, Paris-10¢. 
Vous pouve: vous abonner sans frais en 
vous adressant a votre marchand de journaux. 


SB SS ZA 














Je fais tout 


Nous prions instamment nos lecteurs de 
vouloir bien nous poser les questions qui les 
intéressent SUR FEUILLE SEPAREE, 
sans intercaler ces questions dans les lettres 
qu’ils nous adressent. 

Ceci facilitera notre travail et nous per- 
mettra de répondre dans Ie minimum de 
temps et sans oubiier personne. 


BERANGER, A MARSEILLE. Porer percer le verre. — 
Pour percer des trous dans du verre, nous vous 
conseillons d’utiliser des forets a langue d’aspic, 
de préférence usagés, que vous monterez sty un 
drille léger. Pendant le travail, humectez avec de 
Vessence de térébenthine. 


BonnIcHON,. A MontTLUGON. Ouvrage sur le 
bitiment. — Nous vous conseillons de vous pro- 
curer l’ouvrage : Pour le macon et le platrier, par 
de Hannouille, en vous adressant, de notre part, 
& la Librairie Dunod, 92, rue Bonaparte, Paris. “ 


Houtrrre, A Notre-DAME-pE-Courson. Eli- 
mination des parasites. — Le seul moyen qu’il y ait 
pour éliminer les parasites dus 4 la Centrale élee- 
trique récemmtent montée dans votre région, 
consiste dans Putilisation de filtres composés de 
selfs et de condensateurs, qui élimineront. dans une 
proportion notable tous ees bruits qui génent votre 
réception. Si vous avez une antenne extéricure, il 
faudra vous arranger de facgon 4 la modifier suivant 
la direction pour qu’elle soit, autant que possible, 
perpendiculaire par rapport aux fils. 

A. DELVAUX DE FENFFE, A LikcE. Carton-pdte. 
— Plusieurs articles sur le carton-pate et le carton- 
pierre sont déja préts et vont étre publiés inces- 
samment. - 

Netovts, au Havre. T. S, F. — Plusieurs arti- 
cles concernant la T. S. F: vont bient6t paraitre. 


Fiscuer, A MERT7WILLER. — Vous ayez pu lire 
dans Je fais tout la description et la fagon de cons- 
truire la luge ; vous y trouverez prochainement 
la description de skis et la fagon de les fabriquer. 


Un LEcTEuR. Ouvrage sur le charronnage.— Nous 
vous conseillons de vous procurerlouvrage : Manuel 
du charron-forgeron, par Taupenst, en vous adres- 
sant, de la part de Je fais tout, a la Librairie Bail- 
liére, 19, rue Hautefeuille, Paris. 

DEUX ABONNES. AMoleur de phonographe. — 
Nous avons déja envisagé la publication darticles 
sur la construction de moteurs de phonegraphe. 
Vous aurez done satisfaction incessanmment dans 
les colonnes de Je fais tout. — 

UN LECTEUR ASSIDU DE « JR PAIS TOUT a, 
Mastic pour aquarium, — Nous vous donnons ei- 
dessous une formule qui pourra vous donner satis- 
faction. . 

7ites fondre 100 grammes de cire « goudron » 
pour bouteilles, ajoutez & la masse fondue 20 
grammes de cire d abeille et 10 grammes de suif, 
puis remuez bien. - : 

Cc. R., A CuampPacnores. Bronzage des pieces, — 
Un article va paraitre traitant le sujet qui yous 
intéresse. : 

C., a Auvinirens. Construction Tun accumu- 

~ lateur. — Nous regrettons de ne pouveir vous 
donner, par la voie du petit courrier, des rensei- 
ments sur la construction dun accumulateur 
6 volts, Toutefois, votre demande est prise en 
eonsidération et fera, en conséquence, Vobjet dun 
article. Tous les renseignements que vous nous 
demandez & ce sujet seront donnés dans larticle 
en question. . 7 \ 

M. P., A Bussanc. Siréne pour machine a 
vapeur. — Nous publierons prochainement un 
article concernant la construction dur sifflet ou 
siréne pour machine & vapeur. 


i, A. Pigpe, A VAIES, a LEBRETON, au MAns. 

cil & pyrograver électrique. — Nous ayon 

Sea exdange la Dibhcation dhiy article sur : 

construction d’un appareil A pyrograver électrique. 

Cet article est done & l'étude et paraitra d'ici 
Ique emp } nous he pouvons, toutéfois, vous 
er sur la date de sa parution. 


B., A Saint-Cnamonn. Chaise-escabeau. — Nous’ 


allons publier la description d'une chaise 
Ti vous suffira donc d’attendre sa me: 
avoir les renseignements que vous désirez. _ 


DESPLACES, A BILLANCOURT. Communication. — 
Nous vous remercions pour la communication 
que vous nous adressez. nous en ferons profiter 
nos lecteurs aussit6t que possible. 


‘courrier des indications concernant la peinture 


-Vouvrage : Manuel de ferblanteric-zinguerie, par 






































































Merssot, A Livoags. Alliage & aluminiwn. —_— 
Les alliages d’aluminium sont particuli¢rement 
délicats a préparer ; nous vous conscillons, par 
conséquent, de commander & un spécialiste les 
pices de cet alliage qui vous sont nécessiures 
pour votre industrie. Un article sur la construction 
d’un moteur éolien va paraitre Wici quelques 
numéros. Ce moteur 2 été deudie pour nos lecteurs, 
et n’est pas un moteur du genre de ccux que 
Pon voit 2ctuellement ; nous pensons, cependant, 
qu'il pourra yous donner toute satisfaction. 


Cuauveay, a Sivres, Imitation du faux bois. — 
Il est diflicile de vous donner par la voie du petit 


décorative imitant les bois. Nous vous conscillons 
plutét de vous procurer un ouyrage donnant tous 
renseignements & cc sujet et, en particulier, le 
Manyel du peintre en décors, par Guilvert. que vous 
pourrez vous procurer en vous adressant. de notre 
art, a la Librairie Bailli¢re, 19, rue Hautcfeuille,- 
aris. § 
L. D., A Dowrarre (VoscEs). Ouvrage sur la 
ferblanterie. — Nous vous conseillons de vous 
‘adresser de notre part 2 la Librairie Baillierc, 
19, rue Hautefeuille, ott vous pourrez vous procurer a 


Cuniat. 
EsTrRaAMPES RoBERT, A GOURDAN-POLIGNAN, ET 
BarsieEr, a Gaps. Petit outillage. — Vous pourrez — 

vous procurer les outils qui vous intéressent cir 
vous adressant, de notre part, a la Quincaillerie 
Centrale, 34, rue des Martyrs, Paris. aa 
_ UN LECTEUR DE L’Hay-tes-Roses. Fravail 
a Jaire chez soi. — Nous regrettons de ne pouvoir 
vous donner aucun renseignement sur les traywux 
a faire chez soi. : : - 

M., A Lyon (6°). Fravail de verre. = Un article 
sur le travail du verre dans les laboratoires va 
paraitre.. Vous y trouverez done tous les rensei- 
gnements qui vous intéressent. ; 

Le crayon Belzebuth, pour couper le verre, ne 
se trouve pas, en général, mais il est assez facile 
a fabriquer. : me 

R. V., a P. Estampage. — Nous-vous conseill 
de vous procurer, en yous adressant, de notre 
a la Librvirie Dunod, 92, rue Bonaparte. Pari a 
Vouvrage : Découpage, Matricage, ~Poinco' 
et Emboutissage, par Woodworth. 

Tfoupars, 4 Drancy. Menuiserie. — Nots ¥ 
conscillons de vous proeurer, en vous adressan 
notre ee a la Librairie Dunod, 92, rue | 
parte, louvrage : Pour Cartisan du bois. 

_PRADALIER, A TAGENAC. Fosse -se ptiqu 
Nous prenons bonne note de votre demande 
Sait up plan pour la construction d'une 
septique et publierons un article & ce sujet, 
nous est possible. ; 

Derorx, A Bareis. C ‘tion dw 

2FO \ -, Construc au ( 
longue. — La description @une ehaise fon 
paraitre prochainement. Nous represte” 
cle tan 

\ hh r 


peaux de lapins. 


ae oe Genive. La nett. 
ouver ci-dessous l'adresse de dée : La 
bineit, 14, passage dela Main-@Or, Paris, a: 
vous pouvez vous adresser de notre part 
J..L., 4 Sotnurr. = Vous ne pouvez 
assurer des droits d'auteur sur un 
complet soit-il, étant donné que ce n 
travail de classement et. non a 
composition. Tl vous est égale1 
faire Ianevetes m f 
soit & votre portée. brat 
votre catalogue. bent 
meme, de Pexclusivité de ce ¢ 
: a A SeRy-Les-Mizrire 
recurer i 
en vous a - pees ad 
ments : 
cae Poulenc, pees) 
V.. a Lezoux. ‘Pistolet ae 
pourrez vous procurer Van 
resse en vous a 
Lebaron, 8, rue 


pouvoir publier ~d’articles ‘sur 
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UNE PERCEUSE SENSITIVE 


quelques percages. A plus forte raison, le 

professionnel a-t-il, & chaque instant, 
besoin de recourir A ces derniers. La «chi- 
gnolle » est un instrument trés utile et souvent 
meme neécessaire, car elle se préte 8 quantité 
de petites opératoins qu’on ne saurait effectuer 
sans elle, mais son grave défaut est de manquer 
de précision. 

Une pergeuse est donc indispensable 4 celui 
qui veut exécuter un travail soigné. Cela 
n’échappe, d’ailleurs, 4 personne. Sans doute 
répondrons-nous au désir d’un grand nombre 
de nos lecteurs en décrivant une machine 
précise et de fabri- 
cation assez simple. 
Celle dont nousentre- 
prenons aujourd’hui 
la construction est 
du type «sensitive ». 
Elle remplit les der- 
nicres conditions que 
nous venons d’énon- 
cer et permet, en ou- 
tre, dexécuter les 
opérations de percage 
dans un temps trés 
court. 

Cette machine se 
compose de trois par- 
ties bien distinctes : 
le bati, avec ses pou- 
lies de différents dia- 
métres et son tube 
vertical qui consti- 
tue le corps méme de 
la perceuse ; l’axe so- 
lidaire du mandrin 
porte-outils et son 
systéme d’entrainement, de guidage et de 
descente ; le plateau qui doit soutenir la piéce 


a percer. 
Le bati 


Le bati comporte un socle qui maintient la 
machine tout entiére en place. Sur ce socle 
est fixé le tube vertieal destiné 4 supporter les 
différentes pieces de cette dernitre. On y 
trouve aussi, solidement boulonnés, les paliers 
qui soutiennent V’axe du jeu de poulies ayant 
pour but de produire V’entrainement du foret 
a des Vitesses différentes suivant son diamétre. 

Le socle est constitué par une plaque de téle 
de 10 millimétres d’épaisseur. Sa forme est 
celle d'un rectangle de 275 millimétres de 
longueur sur 160 millimétres de largeur. 
Dans chaque angle est percé un trou de 
15 millimétres de diamétre ; ces trous servi- 
ront au passage des boulons de fixation de la 
perceuse. 

- Dans V’axe longitudinal du socle, 4 80 milli- 
métres 4 partir de Vavant, est enchassé un tube 
dacier de 60 millimétres de diamétre extérieur 
et 40 millimetres de diamétre intérieur. Sa 
longueur est de 50 millimetres. I] est rendu 
solidaire du socle au moyen d’un fort bourre- 
let dacier obtenu par apport de métal au 
moven de la soudure autogene. Nous ne sau- 
rions trop insister sur la _nécessité de réaliser 
un assemblage extrémement robuste du socle 
et du tube formant bossage, Car ce dernier doit 
supporter tout le poids de la machine et résis- 
ter aux différents efforts latéraux qurelle 
peut avoir 2 subir. Si l'on ne peut exécuter 
soi-méme la soudure autogéne, on devra recou- 
tir aux soins d’un spécialiste. La dépense sera 
(ailleurs trés faible. : 

Enfin, le socle est encore perce de quatre 
trous destinés 4 la fixation du support du jeu 


I’ n'est pas un travail d’amateur qui n’exige 


de poulies. Notre dessin indique les cotes des 
pereages a effectuer. 

Le support vertical est formé, tout simple- 
ment, par du tube d’acier étiré de 40 milli- 
métres de diamétre extérieur et de 36 milli- 
métres de diamétre intérieur. Sa longueur est 
de 700 millimétres, 

A sa partie inférieure, le tube est brasé 
dans le collier enchassé dans le socle. On obtient 
ainsi un ensemble extrémement robuste. 

A sa partie supérieure, le tube porte un 
collier qui soutient axe des poulies de renvoi. 
Le collier est constitué par deux piéces de fer 
plat de 40 x 8, recourbées de maniére que, 


Vue en plan de la machine a percer 





lorsqu’elles sont juxtaposées et rendues soli- 
daires par des rivets convenablement placés, 
elles viennent entourer le support vertical et 
soient capables d’exercer sur lui un fort serrage. 
Ge serrage est obtenu au moyen d'un boulon 
qui termine Vassemblage commencé par les 
rivets et permet, en outre, le démontage 
immédiat du_ collier. 

Ce dernier, avons-nous dit, porte axe des 
poulies de renvoi. Cet axe est formé par une 
tige cylindrique de 20 millimétres de diamétre 
et de 120 millimétres de longueur, en acier 
mi-dur, perpendiculaire au plan du collier. 
Elle est percée de quatre trous diamétraux de 
2 millimétres de diamétre, destinés au passage 
des goupilles coniques de maintenue des 
poulies. L’axe qui traverse le collier dans sa 
partie rivée, en est rendu solidaire au moyen 
de deux forts congés obtenus par soudure 
autogéne. Celle-ci, comme dans le cas du 
bossage du socle, est indispensable. 

Les deux poulies de renvoi, qui sont iden- 
tiques, sont tournées dans de la barre dacier 
de 75 millimétres de diamétre et décolletées 
suivant les cotes de notre dessin. Elles sont 
baguées intérieurement au moyen d'une 
douille de bronze de 24 millimétres de diamétre 
extérieur et 20 millimétres de diamétre inté- 
rieur, enfoncée 4 force ef alésée exactement 4 


ITIVE COLL OCUOECR OLR LA LULL 


Vous trouverez, pages 632 et 633, 
un plan complet avec cotes pour 
réaliser la construction d'une 


PERCEUSE SENSITIVE 
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ce dernier diamétre aprés montage, Enfin, un 
trou de graissage sera prévu dans chaque 
poulie de renvoi. : 

Pour maintenir ces dernié¢res sur leur axe, 
nous avons indiqué que des goupilles traver- 
sent celui-ci. De fagon que le frottement des 
faces d’appui des poulies ne se fasse pas 
directement sur les goupilles, celles-ci main- 
tiennent des rondelles, épaisses. emmanchées 
assez serrées sur Vaxe et destinées a former 
butée. : 

Le jeu de poulies situé sur le socle de la 
perceuse se compose d’une seule piéce tournée 
dans de la barre d’acier de 100 millimétres 

de diamétre. Cette 

4 piéce sera exécutée 

aux cotes de notre 
dessin. Toutes les 
gorges sont juxtapo- 
sées, ce qui permet 
@obtenir un ensem- 
ble robuste et bien 
centré avec le mini- 
mum de travail. 
Dans l’axe de la 
piece est ménagé un 
trou de 20 millimé- 
tres de diamétre dans 
lequel pénétre Paxe. 

Celui-ci est. eons- 
titué par“une tige 
eylindrique, en acier, 
de 20 millimétres de 
diamétre et 140 milli- 
métres de longueur. 
Elle est terminée 2 


par un filetage exé- 
“A cuté au pas métrique 
sur une longueur de 10 millimétres. 

L’axe est supporté par deux roulements 4 
billes de 20_x 47 x 14. Ces roulements, em- 
manchés 4 frottement doux sur l’axe, sont 
maintenus vers Vintérieur par la poulie 4 
gorges multiples et vers l’extérieur par des 
écrous vissés sur la partie filetée de laxe. 
Des goupilles empécheront ces écrous de se 
desserrer. ~ 

D’autre part, les roulements sont enchassés 
dans un support en forme dU, réalisé au 
moyen de fer plat de 65 x 10. L’emmanche- 
ment des roulements doit se faire assez serré, 
mais un seul dentre eux est bloqué dans le 
support, Vautre reste libre de se déplacer 
longitudinalement. De cette fagon, on n’a pas 
< Tedositer un coincement accidentel des 

illes. 


Le blocage du roulement est assuré par . 


deux rondelles, situées de part et d’autre de la 
joue du support la plus rapprochée du tube 


vertical de la perceuse. Ces rondelles sont . 


maintenues par quatre petits boulons. 
Le support en U est lié au soele 4 Vaide de 
deux boulons et de deux doigts d’arrét. 


Le systéme porte-forets 


C’est, assurément, la partie la plus délicate 
de Vappareil. De sa parfaite exécution dépen- 


‘drala précision dela machine. Cette execution ne 


présente pas, d’ailleurs, de grandes difficultés ; 
elle exige simplement du soin et une adresse 
que possédent tous les amateurs exercés et, 
a fortiori, les professionnels, 

L’ave porte-forets proprement dit est réalisé 
au moyen d’une barre d’acier ¢tiré calibré de 
15 millimétres de diamétre initial. Cette lame 
est décolletée sur une partie de sa longueur a 
12 millimétres ainsi qu’ son extrémité infé- 
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ses deux extrémités. 
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rieure, qui est filetée au pas d’un mandrin 4 
trois mors, qu’on achétera tout fait pour une 
somme modique. Sur cette partie filetée, est 
aussi bloqué un écrou qui forme embase et 
supporte une butée 4 billes de 12 x 30 x 14, 
laquelle doit transmettre au mandrin les 
poussées imprimées par le dispositif de des- 
cente du foret. 

A son autre extrémité, ’'axe porte-forets est 
terminé par une partie carrée de 10 x 10, 
pratiquée sur une longueur de 90 millimétres. 
Cette partie est destinée a recevoir la poulie 
@entrainement de l’axe ; elle permet le glisse- 
ment de ce dernier dans le sens de la longueur 
sans interrompre son mouvement de rotation. 

La longueur totale de l’axe est de 410 mil- 
limétres. 

La poulie dentrainement est constituée par 
une simple poulie-& gorge, prise dans de la 
barre d’acier de 100 millimétres de diamétre. 
Hlle est percée d’un trou carré de 10 x 10, 
qui permet de l’embrocher sur l’axe porte- 
forets. 

Pour éviter que la poulie se déplace vers le 
haut et vers le bas lorsque l’axe porte-forets 
coulisse, elle est entourée d’une chape en fer 
plat de 40°x 4, embrochée avec elle sur cet 
axe et maintenue par deux vis sur le dispositif 
de guidage de ce dernier. 

Le dispositif de guidage est formé de deux 
colliers en fer plat de 30 x 6, rapprochés, 
d'une part, d’un tube en acier étiré calibré de 
22 x 18 de 180 millimétres de longueur, sur 
lequel ils sont brasés; d’autre part, du support 
vertical de la machine qu’ils viennent serrer au 
moyen de deux petits boulons, qui permettent 
leur démontage rapide. Ces colliers sont, en 
outre, renforeés par des rivets. Par la méme 
occasion, ces derniers’ maintiennent deux 
barres verticales en fer plat de 40 x 8, qui 


serviront de support a Vaxe du pignon de- 


descente du foret. Ils fixent aussi une patte L, 

en fer plat de 35 x 5, qui soutient la chape de 

la poulie dont nous avons parlé plus haut. 
Le tube brasé entre les deux’colliers sert au 


guidage de l’axe porte-forets, Il doit étre . 
parfaitement perpendiculaire aux colliers, de 
facon 4 étre rigoureusement paralléle 4 Vaxe: 


de la colonne verticale de la perceuse. 

Un trou, muni d’un graisseur, est ménagé 
dans le tube brasé, de facon que le graissage 
du systeme porte-forets soit facile. 

Le dispositif de descenie du foret se compose 


d'un tube en acier étiré ecalibré de 18 x 15 


et de 266 millimétres de longueur. 

A sa partie inférieure, il porte une rondelle 
brasée destinée 4 s’appuyer sur la butée a billes 
que nous avons. déja mentionnée. A sa partie 
supérieure, il se termine par un_filetage, sur 


lequel se visse une rondelle taraudée. Sous ’. 


cette derniére on place un ressort en compres- 
sion, de 2 4 3 kilogrammes de charge, dont le 
ov est d’effectuer le rappel du foret vers le 
haut. 

Pour produire la descente du foret avec la 
force nécessaire, on fait appel au systéme pi- 
gnon-crémaillére. si 

Le pignon est porté par un axe carré de 
10 x 10, décolleté & ses extrémités sur un 
diamétre de 10 millimétres de facon 4 touril- 
lonner dans son support. Cela revient, en 
somme, 4 abattre les angles du carré de ma- 
niére & obtenir des parties cylindriques. 

Sur ces portées, d’un cété se trouve une 
rondelle arrétée par une goupille conique : 








i ir l’axe 
Ne a simplement pour but de maintenir 

EB places De Vautre coté est emunanciee a 
force et brasée ensuite sur Taxe une gue 
cylindrique de 30 millimetres de diametre 
extérieur, 10 millimétres de diametre incerieux 
et 28 millimétres de longueur, décolletée 
15 millimétres sur une longueur de 8 milli- 
métres. Cette douille renforce trés serieuse- 
ment l’axe et permet de passer dans celui-ci 
une broche de 8 millimétres de diametre et 
de 186 millimétres de longueur destinée 4 la 
manceuyre du systéme de descente du _foret. 
Le pignon denté‘est exéeuté dans de la téle 
d’acier de 11 millimétres d’épaisseur suivant 
les cotes de notre dessin. Pour effectuer aise- 
ment fe taillage du pignon, on trace d’abord, 
sur du zine, le dessin en vraie grandeur de la 
denture. Ensuite, on découpe et on finit a la 
lime cetve denture. Le modéle en zinc constitue 
un véritable gabarit qui permet de réaliser 
avec exactitude le pignon denté. Pour «usiner» 
ce dernier, on devra, en général, se contenter 
dune scie et d’une lime, car on dispose rare- 
ment d’une fraiseuse. C’est pour cette raison 
qu’on a donné aux dents des dimensions assez 
importantes et un profil simple qui en rend 
Yexécution plus facile. ~ E 
Pour mener & bien la fabrication de la eré- 
maillére, on procéde de facon analogue. On 
découpe encore un gabarit en zine suivant les 
cotes portées sur notre dessin et on exécute 
la crémaillére dans de Ia téle de 11 millimetres 
d’épaisseur en s’aidant de la scie et dela lime. 
La crémaillére est fixée au tube de poussce 
du mandrin au moyen de deux grosses vis de 


8 millimétres de diamétre. Pour pouvoir 


bloquer ces vis, on prévoit en regard, dans le 
tube de poussée et dans le tube de guidage, 
des trous suffisants pour introduire la vis et 


passer une lame dé tournevis. Ces trous per- _ 


mettent, en outre, 4 Phuile de graissage de se 
répandre entre les tubes et d’assurer Ia lubri- 
fication parfaite de Yensemble. ‘ 


~ Le plateau et son support 


Pour soutenir les piéces 4 percer, on utilise 
un disque horizontal en t6le de 10 millimetres 
d’épaisseur. Son diamétre est de 160 milli- 
métres. Il est évidé suivant quatre bouton- 
niéres disposées 2 90° et qui sont destinées a 
fixer un étau pour, le pergage des petites 
picces -difficiles 4 maintenir sur le plateau. 

Dans Vaxe de ce dernier. est percé un trou 
taraudé dans lequel s’engage une tige cylin- 
drique de 20 millimétres de diamétre et 80 mil- 
limétres de longueur, filetée & Tune de ses 
extrémités et portant, au ras de ce filetage, 
une rondelle filetée brasée sur la tige. 

Le support du plateau est constitué par 
deux demi-colliers en fer plat de 30 x 10, rap- 
prochés par deux rivets et serrés, d’une part, 
sur l’axe du plateau, d’autre part sur la colonne 
verticale de la perceuse au moyen de deux 
fortes vis munies dune barrette qui permet 
de les serrer ¢nergiquement. 

Dans son. ensemble, la machine est d’exécu- 
tion assez facile. Elle a été concue de manitre 
a n’exiger que‘l’emploi du tour, de la forge 
et de la chignolle, I] ne nous reste plus qu’d 
demander 2 nos lecteurs qui en entrepren- 
dront la construction, un peu de ténacité et de 
patience, et nous sommes persuadés qu’ils 
obtiendront un résultat qui ne les décevra pas. 


Caries Croissy, Ing. E.T. P. 
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POUR COLORER DES OBJETS EN ACIER 


acier qui ne sont pas exposés & une 
trop. haute température, en bleu, brun 
ou noir, on a avantage & employer une 
des méthodes données ci-dessous : 
1° Les objets, bien polis, sont nettoyés 4 la 
benzine; on les couvre dune solution de nitrate 
de cuivre et on les chauffe légérement. 


Qe il s’agit de colorer des objets en 


Ce procédé donne une couleur noire, qui — 


change, par l’addition d’un peu de nitrate de 
manganése, en bleu ou brun foncé. Aprés avoir 
teint et séché, on peut donner une couche de 
vernis ou d’huile de cire. 


2° On prépare une premiére couche de 
4 grammes. de sous-sulfate de soude dans 


‘28 grammes d’eau et une seconde de 1 gramme 


d’acétate de plomb dans 28 grammes 
deau. % 

On mélange ensuite les deux solutions et 
Von fait bouillir le mélange, 

- On trempe alors les objets dans le mélance 
en ébullition et on les laisse jusqu’’ ce qu’ils 
soient chauds. On les enléve ensuite et on les 
atehe Even de la i 8 bois. : 

euxiéme procédé donne des ré 
moins résistants que Je premier. et aor 





Bricoler est bien, étre a méme d’exécuter des travaux sérieux est mieux, 





» méme. II pourra étre formé d'une 
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COMMENT ON ENTRETIEN’ 
WANTENNE 
ET LA PRISE DE TERRE 


a plupart du temps, une fois Tante one. 
et la prise de terre bien installées, Vama- 
teur ne se préoccupe plus guere de eS 

deux organes, Cependant, il est autant néces- 
saire de les vérifier,,de temps 4 autre, que de 
s’occuper des piles ou des accumulateurs. ~~ 

En premier lieu, les bornes antenne et 
terre devront étre époussetées fréquemment — 
pour qu’aucune poussiére, ou tout autre dépot, — 
ne puisse diminuer l’efficacité du contact élec- 
trique, ce qui occasionne, fréquemment. un ~ 
fonctionnemefit défectueux. I] faut s assurer, 
également, que l’extrémité du fil qui entoure 
les bornes soit toujours bien décapé, qu'elle 
ne soit plus recouverte par un peu de gaine 
isolante ou de vernis de caoutchouc. | 

Tl ne doit y ayoir aucun court-circuit, natu- 
rellement, entre Vantenne et la terre. car, 
sans cela, les signaux-suivraient le chemin le 
plus facile et ne passeraient pas par Pappareil 
récepteur. Cela peut se présenter, par exem- ~ 
ple, lorsque le fil d’antenne, tendu entre les 


\ 


Pict 
Lame 


Quterrupt® 


Pile 


me COUUUL 


Terre 


supports, vient en contact avec un 
avee des branches d’arbres. Cela_ 
pas, la plupart du temps, & sup 
réception, mais lintensité est toujc 
diminuée, et dautant plus que le 4 
beer. — 3 
‘aut aussi regarder, de tem] 

l'état des isdiatenre aneoieie tee 
tenne sont suspendus. Souvent les | 
porcelaine ou en bois sont recouy 

pots occasionnés par la fumée, et ce 
plus ou moins conducteurs, diminue 
cacité de Pisolement d’antenne. ih 
de placer l'antenne & Ja terre q 
sert pas du poste et, pour cela 
simple commutateur I desk 3 
peut, d’ailleurs, construire 


de laiton portant un bouton-de r 
pouvant tourner autour dun 
relié directement au fil d’antenr 
viendra au contact Wune p 
qui fait communiquer l’antenne 
ou bien, en cas de non-fonction 
voisin, qui 
re Res qui sera, alors, 
_ Au bout @un i 
€galement, si la me ae 
bon état, notamment si 
ferrailles qui se sont rou 
fini par se détériorer mais ce 
quent et une antenne | 
conditions, peut durer 
agire efficacement, 























Je fais tout 
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LES FOURS A POTERIE ET 


UELQUES lecteurs nous ont demandé 

des indications sur les fours destinés & 
cuire des poteries, nous allons examiner 
les modéles les plus courants. 

Il est nécessaire de transformer la matiére 
argileuse que Von a pu préparer en pate avec 
de Veau, afin d@obtenir un produit dur destiné 
a Vusage. La cuisson transforme Vhydrosilicate 
alumineux en silicate. Il faut pour cela porter 
les picees & des temvératures qui varient sui- 
vant la nature de la pate. IL suffit de 850° 
pour les faiences & pates communes trés cal- 





“ Led 
TIRAGE DIRECT 


eaircs. Pour les faiences 4 pate dure, on va 
jusqu’a 1.250° et 1.3002.’ 

On emploie des fours dont la disposition est 
variable avec la nature des piéces & cuire, avec 
la température et le contbustible. 

Nous ne nous occuperons ici que des fours 
intermittents dont V’axe est vertical. Ces 
fours sont de forme ronde ou carrée. mais la 
derniére forme est moins avantageuse au 
point de vue régularité de chauffe. Les pardis 
sont également plus importantes a capacité 
égale que celles d’un four rond. : F 

Dans ce dernier, la chaleur est mieux re- 
partie et on dépense moins de combustible. 
Il faut cependant une certaine habitude pour 
bien conduire le feu; é 

Dans le four rond de grande dimension, 





ALANDIER A CHARBON 


les foyers sont disposés sur la périphérie du 
four. Avec la cheminée unique et A la partie 
supérieure, il est souvent peu commode d’avoir 
. un tirage régulier. 

Parfois, on prévoit, au-dessus de la partie 
supérieure du four, des chambres de cuisson. 


Pour les petites productions, on peut se baser 
sur la coupe que nous reproduisons afin d’éta- 
blir un four 4 cuire. Le foyer sera reserve en 
avant ou sur le cété: mais, quand on le peut, il 
est. préférable d’agencer une seconde partie, 
dite alandier. ; 
Avee le chauffage au bois, cette petite 
construction comporte une ouverture dans le 
haut et deux rebords en briques qui main- 
tiennent les bois. Dans le bas, il y a deux 
ouvertures ; Vouverture moyenne, plus petite, 
s’appelle caivalier. z 
Pendant le petit feu, on met du gros bois. 
A la partie inférieure, il brile lentement, la 
braise s’accumule et finit par atteindre Pou- 
verture moyenne. A ce moment, on ferme 
Youverture du bas et on ouvre celle du haut. 
Sur les murs latéraux, on pose le bois qui est 
coupé ; la braise le chauffe par.rayonnement, 
de sorte que le bois distille, et les gaz sont 
portés au degré voulu d’inflammation. 
En faisant glisser une pitce réfractaire 
entre les butées, on régle la combustion. 
Dans les alandiers 4 charbon, on place une 
grille et Yon yerse le charbon par une partie 
supérieure. Un tampon régle Ventrée de Vair 
au four, et une ouverture permet’ le décras- 
sage de Ja grille. On peut aussi prévoir des 
alandiers permettant le chauffage mixte. Dans 


SUPPORTS EN 








ALANOIER A BO/S 


ce cas, ouverture du décrassage est agrandie 
et elle sert pour le chargement. L’alandier 
est alors aménagé dans la paroi du four et ne 
fait pas saillie. 

La conduite du feu des alandiers est assez 
délicate, aussi on les agence parfois comme 
des gazogénes en prévoyant une arrivée d’air 
dans_le cendrier. La grille est inclinée et les 
harreaux ne touchent pas la maconnerie 4 
Vextrémité la plus basse. 

La partie inférieure du charbon brile et 
chauffe les couches qui sont au-dessus ; le 
charlion distille. La prise d’air de cété venant 
des conduites aménagées dans la paroi amé- 
nent de lair chaud, qui se mélange aux gaz de 
la distillation et permet leur combustion. 

Dans les petites fabrications, les piéces 
moulées sont desséchées & lair libre sans cou- 
rant d’air. Parfois, on dispose autour du four 
un rayonnage afin d’utiliser la chaleur rayon- 
nante pour le séchage. Les piéces doivent étre 
surveillées ; la dessiceation ne doit pas se 
faire trop rapidement, ce qui donnerait des 
gercures. 

Dans les grandes fabrications, la dessiceation 
se fait dans des caves & air chaud. 

Une fois les produits séchés, on passe a la, 
cuisson, et, pour cela, il faut les enfourner. 
S'il s’agit de produits grossiers, on les empile 


A FAIENCE 


sur la sole du four jusqu’A Ja votte; mais, 
pour des produits délicats qui peuvent se 
déformer sous une charge, on emploie d'autres 
procédés moins simples. ; 
Pour les produits en biscuit ou en pate 
tendre qui ne sont pas génés par les gaz et 
les cendres, on fait lenfournement en cha- 
pelle. Le four est divisé par des planchers 
intermédiaires em plaques réfractaires. qui 
sont placés sur des piliers de méme nature. et 


eee es 
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les produits 4 cuire sont disposés sur ces plan- 
chers. F 

Pour les faiences dures et blanches, on se 
sert de cazettes ou étuis dans leSquels les pro- 
duits sont placés. . 

Généralement, tous ces accessoires d’enfour- 
nement sont fabriqués dans Tusine méme. 
Dans le cas de Penfournement en chapelle, on 
emploie des piliers faits sur le tour, ayant 
une grande résistance, au moyen dune pate 
qui restera dure jusqu’A 250° au-dessus de la 
température de cuisson. On emploie générale- 
ment des marnes. 

Les plaques constituant les planchers ont 





SORTIE 
DAIR 


ALANDIER GAZOGLNE 


la méme composition. Voici celle dont on se 
sert a Sevres : 
Arpile tte reuse: 272k ee ene 
Argile de Ritourneloup ...... 21 
Cimpnttrés pros: :s aac oe ees 


100 


Les plaques sont faites dans des moules en 
bois, qui sont huilés et placés sur une surface 
dressée en ciment. < 





— 


(Lire la suite page 630.) 
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utilisé sous forme de feuilles, suppor- 

tées par des chassis métalliques. Nous 
ne nous occuperons ici que de ce mode de 
couverture. Quant A la qualité de verre em- 
ployée, c'est la plus ordinaire (quatriéme 
choix de verrerie, également nommé_ troi- 
sieéme choix du batiment). En raison des sur- 
charges (neige) et des chocs (gréle, etc.) que le 
verre peut avoir & supporter, on nutilisera 
que du verre double, de 2 millimétres d’épais- 
seur. Et c’est un minimum. 


Or sait que le verre est presque toujours 


Fers de chassis 


On emploie des fers 4 T. Quelquefois, pour 
obtenir une plus grande résistance et aussi 
a cause de Vaspect, on se sert de fers pré- 
sentant sur la face inférieure un renfort ou 
une moulure. 

La pente de la toiture est donnée par la 
position qu’occupent ces fers. pente qu’on ne 


Raccord contre un mur 


fera pas inférieure 4 12 centimétres -par 
métre si le verre de la toiture est d’une seule 
piéce. Quand on aura plusieurs feuilles de 
verre dans la Jongueur du pan de toit, cette 
pente devra étre portée a 30 centimétres par 
metre. 

L’espacement des fers est entre 30 et 40 cen- 
timétres. Il va de soi que, plus les verres sont 
larges et plus ils sont aptes & se briser sous 
le poids de la neige ou le choe des grélons. 
C'est un peu cette considération qui conduit 
quelquefois & employer le verre armé, avec 
lequel on peut doubler ’espacement des fers, 
en raison d’une résistance beaucoup plus 
grande. 


Pose de vitrage 


Il faut que le’ verre se trouve parfaitement 
soutenu de chaque céoté sur toute sa longueur. 
Le moindre porte-a-faux serait une cause de 
rupture. Par conséquent, on appuiera le verre, 





non pas directement sur le fer, mais sur une 
couche de mastic étendue sur ce fer. Pour que 
le mastic tienne bien, on aura soin de repeindre 
au préalable Ja ferrure. ~ 














Je fais tout 


COMMENT ON DOIT EXECUTER 
UNE COUVERTURE EN VERRE 


Quand on pose le verre, on Vappuie bien 
sur la couche de mastic; bien entendu, on 
n’exercera pas une pression excessive, qui 
aurait pour effet de rompre le verre. Mais il 
faut s’assurer que le matelas de mastic est 


Zinc 









Faitage dune toilure enverre 


Solin 
Solin de 






Coupe 


bien homogéne, ce que l'on fera par une pres- 
sion réguliere. ; 

Le joint est terminé sur le dessus en pan 
coupé, ou solin, pour employer le terme tech- 
nique. On lisse bien le mastic contre le fer, & 
Yendroit ov celui-ci est apparent, pour éviter 
les infiltrations. 

A sa partie supérieure, «le verre est pris 
sous le mastic, comme sur les cétés. A sa 
partie inférieure, il est libre, et, pour que 
légouttement de leau se fasse plus facile- 
ment, on a soin de le couper en are de cercle 
(convexe). Chacun a remarqué cette précau- 
tion, non seulement dans les serres, appen- 
tis, etc., mais dans les simples chassis de 
jardin. 

La feuille de verre est encore coupée ainsi 
quand on a plusieurs feuilles dans la longueur 
du pan. Dans ce cas, chaque feuille vient 
recouvrir la suivante de 2 centimétres au 
minimum. Un crochet spéeial, de la forme 
indiquée sur le croquis, les empéche de glisser 
une sur l'autre. Pour maintenir la derniére, 
celle du bas, le bout des fers & vitrage pré- 
sente un rebord offrant Vappui suffisant. 


Ce ee STILE as USMS MMe Ms ments | 


LES FOURS A POTERIE ET 


(Suite de la page 629) 


On met.dans des moules une couche de pate 
que l'on comprime avec.une batte en bois ; 
Vexcédent au-dessus du moule est coupé au 
moyen d’un fil d’acier qui est tendu sur un 


‘archet. La. pate est détachée du moule et 


recueillie sur une planche de dimension voulue. 
On laisse sécher ces plaques jusqu’a ce qu’elles 
aient la consistance du cuir. Pour les préparer, 
on les bat fortement sur les deux -faces au 
moyen de palettes de bois, de facon & redresser 
ces plaques qui se sont gondolées. Pour les ea- 
zettes, voici la composition qu’emploie-Séyres ; 
Péerre> de Wrovins = 3s. toes. > BO 
Terre de Cézanne ........... 20 
CHMERE Oi, ME hed cates 50 
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COUVERTURE 










































































Faitage et raccord contre un mur ~ 

Le verre vient se raccorder normalement — 
sur la panne de faitage. Mais il faut protéger 
ce raccord. On le fait avee une large bande de — 
plomb que l’on pose 4 cheval sur le faitage et — 
que l'on mate sur Jes pans de toiture de — 
chaque cété. Puis, comme le plomb ne serait — 
pas assez résistant, on couvre encore le 
faitage d’une bande de zinc. ; 

D’autre part, toutes les garnitures de 


Fixation des-verres Surle 


chassis. 3 
Ame du fer sts 


FerenT? 


ciment exposées 4 Vair doivent étre p 
4 Vhuile, pour les protéger. Bs 

Le raecord contre un mur s’exécute 
les mémes principes que le faitage. | 
dire que l'on place d’abord une feuille de p! 
qui est, d’une part, matée sur le pan de 


_ 


ens 


Raccord de 2 fevilles de 


d’autre part, engagée dans une 
tiquée dans le mur. Une bande 
tege le plomb, et le tout est no 
mortier. De la sorte, il est imposs 
cune infiltration se produise. _ 


A FAil 


.Généralement, elles ont d 
se et on les faconne A la m 

orsqu’il s’agit de grande di 
fabrique au canine na 
forme en bois ayant comme dia 
metre intérieur de la cazet 
cede & peu prés comme pot 
manicre A obtenir une 
ensulte sur le tambour, ~ 


Si la cazette a 
moyen dune autre, gleam f 
Enfin, on peut aussi fabriquer, | 
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ON PEUT FAIRE DE 
BONNES BOITES A CLOUS 
AVEC DES TRONCONS 
DE CHAMBRES A AIR 


ne bonne. planche de bois dur, quatre 
U clous et un moreeau de chambre dh air 

d’auto, de forte dimension si possible 
suflisent pour confectionner des boites, ser- 
vant, par exemple, a ranger des clous, de toutes 
les formes imaginables, 

Dans la planche, on enfonee, assez profon- 
dément pour qu’ils tiennent bien dans la posi- 
tion verticale, un 
certain nombre de 
clous dessinant un 
contour. La dis- 
tance des clous, au- 
trement dit la lon- 
gueur du contour 
ainsi dessiné, doit 
étre enrapport avee 
les dimensions de 
la chambre a air ; 
de méme, évidemment, que la longueur des 
clous enfoneés dans le bois est en rapport 
avec la hauteur du trongon de chambre a air 

. découpé. Non 
seulement, il faut 
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passe au moins 
autant que le 
caoutchoue, mais 
Veffort exercé sur 
les clous croit 
avec la hauteur 5 
dont on doit les enfoncer plus profondément 
pour qu ils. tiennent. 

Il est ais¢ de voir que Von peut avec 
quelques clous réaliser un grand nombre de 
dispositifs. Quand ils ont éte enfoncés, et qu’a 
la main on les sent bien résistants, on tend le 
caoutchoue avec les doigts placés a Tinte- 
rieur, et on le-glisse sur tout le contour 4 la 
fois. Sinon, on risque d’exercer, pendant le 








montage, une trop forte tension sur la téte des 
clous, qui se courberaient, ou agrandiraient 
leur trou. Il est nécessaire, en tout cas, que le 
bois soit assez ferme ct assez epals. Peu cot- 
teuses et trés vite faites, ces boites peuvent 
rendre d’excellents services. - 


~ 











_tants. 
A leur autre extré- 
mité, les barres sont 






que le clou dé-~ 
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UN DISPOSITIF PERMETTANT DE SCIER 
SEUL DE GROS TRONCS 


"EST un cheyalet, 
( avee une barre leé- 
gére formant balan- 
cier, et percée de maniére 
A ce qu’on puisse régler 
fa hauteur de la scie, ec 
qui est indispensable, si 
Yon doit scier une grume 
de tres gros diamctre. 
Pour faire le chevalet, 
on emploiera d’abord 
deux fers plats assemblés 
en angle 4 leur partie supérieure par un axe 
formant articulation. Les deux extrémités 
peuvent étre rivées, ou mieux; maintenues 
par des écrous, en lais- 
sant un jeu suffisant 
entre les deux mon- 


4 pattes 4 anneau; 
4 fiches en fer; 
Ecrous et boulons ; 


Scie, 


pliées et percées, de ma- 
niére & reposer a plat 
sur le sol. Ou bien, ce 
qui est plus simple, on 
fixe, avee des rivets ou 
des boulons, une patte 
ayrminée par un. an- 
neau. : 

Aux deux tiers envi- 
ron de la hauteur des 
montants. s’attachent 
des tiges également ter- 
minées par un anneau. 
Pour monter le cheyva- 
let, il suffit-de le dres- 
ser en place et de plan- 
ter en terre, dans cha- 
cun des anneaux, un 
piquet de fer, que lon 
a soin d’enfoncer un 
peu de biais, dans le 
sens voulu pour offrir 
toute Ja résistance pos- 
sible 4 l'arrachement, 

Reste le balancier 
porte-scie, dont nous 
n’avons pas encore 
parlé. Il est suspendu 
a la croisée des deux 
montants, sur l’axe 
d’articulation qui réu- 
nit ceux-ci. Il est placé 
entre les montants. I 
est constitué par une 
simple barre plate, 
assez rigide pour bien 
tenir la Jame de _ scie, 
et cependant pas trop 
lourde. 

Vers son extrémité 
inférieure, cette’ barre 
est pereée dun certain 
nombre de trous. De 





MATERIAUX NECESSAIRES 


Fer plat 35 mm. x 4mm., 3 m.; 
Balancier 25 mm. x 3 mm., 1 m. 20; 
Tiges de 12 mm., 2 m. 50; 





Patte anneav 


simple boulon, fixer la 
lame & des hauteurs 
variables, selon le travail 
effectué.  - 

La scie étant suspen- 
due A un bout, on voit 
que Ton peut accomplir 
le travail tout seul. 

Cependant, nous ne 
prétendrons pas qu’il soit 
aussi aisément mené 2 
bien que Jorsqwil y 2 un 
scieur 4 chaque bout de la scie, car il est bien 
entendu qu’aucuh mécanisme n’aura jamais 
la souplesse du bras humain. 
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Axe articulation 


Piquet 
defer 





méme, le bout de la- 





lame de scie est débar- 
tassé de son manche et 
percé. De Ja sorte on 
peut, au moyen d'un 








Scie préparce 





ST SHU S LS e LULU SRP PLI I PRIPLIUSLUUM PLN PU StL iis 





QUELQUES CONSEILS 


Pour empécher une porte de grincer... 


Rien n'est plus insupportable que le grin- 
cement dune porte. Evidemment, un peu 
@huile suffit, mais, dans le cas ott vous en 
manqueriez, frottez seulement les gonds avee 
la pointe d‘un crayon queleonque. Le gra- 
phite ¢tant un excellent lubrifiant, il n’y 
aura plus aucun grincement. 


Faites un encrier de voyage inversable... 


Prenez quelques feuilles de papier buvard 
blane que vous imprégnerez d’aniline noire. 
Réunissez-les ensemble pour en former une 
épaisseur soigneusement saturée de cette 
substance, que vous laissérez sécher. Réglez 
cette épaisseur sur la durée que vous voudrez 
lui fixer. Quand vous aurez besoin d’écrire, 
il vous suffira d’en déchirer un morceau sur 
teaush yews mettrez un peu d'eau. Instantané- 
ment, cette eau sera transformée en 
excellente, C’est le procédé employé txt ates 
vent par de nombreux explorateurs. 
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UN NOUVEAU GENRE 
DE PORTE ROULANTE 


ES portes sont constituées par une série 

( de panneaux équilibrés de part et 
d’autre d’un montant résistant vertical, 
susceptible de pivoter sur lui-méme et de se 
déplacer toujours parallélement a lui-méme. 
L’équilibrage des deux demi-panneaux. se 
conserve toujours sous Vaction des charges 
verticales comme des poussées transversales. 
A ia partie inférieure, le-montant vertical 
est solidaire d'un manchon a, servant d’arbre 








pour des roues b, qui reportent les poussées 
transversales sur des fers c formant les 
chemins de roulement normaux ou sur un 
fer d en cas de renversement du sens de la 
poussée. Au-dessous, le manchon a est fileté 
et porte des écrous e. transmettant les charges 
verticales, par l’intermédiaire d’un roulement 
a billes f, 4 un chariot constitué par des longe- 
rons g et des galets h. Sur V’extrémité infé- 
rieure de l'arbre central i est clavetée une 
roue dentée * qui, tournant devant une cré- 
maillére 1, provoque le déplacement longitu- 
dinal du chariot porteur et, par suite, de tout 
le panneau. . 
| Tout ce mécanisme est abrité dans un 
caniveau dont Jes ‘bords supérieurs sont 
protégés par de fortes corniéres m-; le vide 
laissé entre ces corniéres est formé par des 
barreaux n, solidaires de tiges coulissant dans 
des logements latéraux et qui peuvent s’effacer 
pour laisser passer le manehon a et reprendre 
normalement Jeur place aprés sous laction 
de ressorts q. ) 

A la partie supérieure, le montant vertical 
comporte un manchon analogue, avec des 
roues de poussée‘telles que 6, une roue dentée 
identique & &# engrenant dans une crémaillére 
et, en plus, des frotteurs pour Yamenée de 
courant au moteur qui commande par démul- 
tiplication arbre central 7. 

Le déplacement angulaire du panneau 
peut étre obtenu automatiquement, grace a 
un galet parcourant une rainure tracée dans 
V’appui supérieur de la porte. 

Tous les panneaux, 4 la position d’ouverture, ” 
peuvent étre rangés de la facon la plus appro- 
pri¢e aux exigences de chaque cas particu- 
lier, et leur enecombrement total est toujours 
trés réduit. 











Je fais tout 


UN DISPOSITIF ALLUMEUR PYROPHORIQUE — 
POUR LES APPAREILS AU GAZ ; 


dispositif allumeur pyrophorique pour 

le gaz qui est disposé de facgon qu'il 
puisse ¢tre toujours placé facilement sur 
chaque appareil de cuisine ou de chaulfage 
au gaz, rester ensuite avec le réchaud en 
jonction permanente et donner toujours sans 
changement. la possibilité de produire une 
flamme d’allumage avec Vaide de laquelle on 
peut enflammer les divers brileurs des appa- 
reils de cuisine ou de chauffage.-En outre, il 
est de grande importance que l’appareil allu- 
meur lui-méme ne continue pas 4 briler avec 
une petite flamme permanente, mais que la 
flamme allumeuse s’éteigne et, pour cela, la 
sortie du courant de gaz de V’allumeur cesse 
en méme temps aussit6t que celui-ci sera 
remis a la place qui lui est réguligrement 
assignée. 

Dans un exemple, le nouvel appareil d’allu- 
mage est représenté en liaison avec un réchaud 
de cuisine 4 gaz ordinaire. On voit, sur le 
dessin, ce réchaud & gaz dont les robinets des 
-braleurs commandent Varrivée du gaz d’une 
maniére connue venant d’un tube d’amenée. 
‘Ce tube d’amenée est fermé, comme on le sait. 
& une extrémité par un manchon, tandis 
qu’est agencé & Vautre ‘extrémité un raccord 
de tuyau par lequel on assure, au moyen d’un 
tuyau flexible, la jonction avec la conduite 


I *oBJET de la présente invention est un 


“principale de gaz comme & Phabitude. 


L’appareil allumeur se compose, tout 
@abord. du support: qui est assujetti au tuyau 
& gaz par une bride enfourant le tuyau et par 
le boulon de serrage de la bride. Ce support 
porte 4 une de ses extrémités le corps allumeur 


_pyrophorique, tandis que son autre extrémité 


est rehaussée et compuorte un logement ou 
alésage Conique. Dans ce logement, l’extrémité 
conique avant de TVallumeur s’ajuste de ma- 
niére & assurer une fermeture étanche au gaz. 
T’allumeur est un simple petit tube dont 
Vextérieur a une forme facile 4 prendre 4 la 
main et qui se termine, 4 l’extrémité ayant, par 
le brileur d’alumage conrportant une pointe 
@acier dur, tandis qu’A Vautre extrémité est 
monté un tube flexible. 

Le tube flexible aboutit A un petit robinet 
qui est monté dans le manechon et qui met le 
tube en commu- ei 
nication directé 
avec Varrivée du 
gaz. Ce petit robi- 
net sert soit a cou > 
per le gaz du tube 
d’allumage, soit 
régler aussi la 
flamme d’allu- 
mage. Aussitét 
que le petit robi- 
net est ouvert, le 
pau sort du bra- ae E 
eur de V'allumeur, et, si on frotte avee cet 
allumeur le corps pyrophorique, Je gaz s’en- 
flamme aussitét et Von peut, avec cette 
flamme d’allumage, enflammer commodément 
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trouverez un plan complet, avee cotes 
et détails, pour construire vous-méme un” 


Fauteuil transformable en i 


\ 
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tous les autres brfileurs de Pappareil de eui- — 
sine ou de chauffage au gaz. : 

Aussit6t que Von enfonce fortement Ja — 
pointe conique de V'allumeur dans le logement — 
conique du support, alors la flamme dé Pallu- 
meur s’éteint et lorifice de sortie du gaz es 
lallumeur est également obturé d’unemaniére 
certaine. I’allumeur est, par _ séquent, 
d’une fagon permanente, prét & étre mis en — 
service, et l'on peut, & tout instant, allumer 2 
nouveau la flamme d’allumage, si lon Re 

































Lallumeur pyrophorique est | 
mainienu dans un logement 
(& gauche), C'est un tube | = 
facile 'a prendre & la main, «| 
terminé par un brileur. La | 

Sermeture est étanche. Pe. 





Terns 


? - < 

Yallumeur, en frottant de gauche & droite sur 

la pierre pyrophorique d’allumage, ee qui 
produit les étitcelles d’allu > nécessaires. — 

Dans la deuxiéme forme de réalisation, le 

support, qui porte ia pierre pyrophorique 
















7 < z : we Cy 
d’allumage, est réuni avec le manchon: le _ 


petit robinet est disposé en méme temps dans 
eclemel 







ce manchon. Le tube flexibe est dir 
monté sur le robinet: - 



























dele, d’aspect simple, est extrémement 

aisé a établir. On apportera beauco upde 
soin aux assemblages, afin que le lit soit solide 
ct ne grince pas, Mais ces assemblages sont 


I t bois de lit dont nous donnons ici le mo- 


Tete 
hii 








Ensemble 


\ 


trés peu nombreux et de réalisation pratique. 


Nous pouvons distinguer plusieurs parties. 


D’abord, le pied et Ia téte, ensuite les cotés, et _ 


enfin les traverses. 


Le pied et la téte du lit. 


Ils ne different que par les dimensions. Nous 
donnerons done les renseignements relatifs 
a la construction de Pun des deux. Y 

La téte du lit se compose de deux montants 
de bois 4 section earrée, mesurant, par exemple, 
5 centimetres d’épaisseur. On pourrait laisser 
aces montants des arétes vives. Cependant, il 
est préférable, pour ’aspeet de Pensemble, de 
les chanfreiner, e’est-A-dire d’abattre ces 
angles vifs pour les remplacer par de petits 
pans coupés. Le haut de chaque montant 
sera, par exemple, taillé en forme pyramidale 
ou arrondie, pour ne pas laisser Vapparence du 
bois presque brut et de pieces _assemblées 
n'importe comment. : 

Les deux montants sont réunis par une 
paire de traverses; plus minces qu eux, et 
























| Peinture, vernis ou brou de noix, ete. 
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LE TRAVAIL DU BOIS 


RIEN N’EST PLUS FACILE 
QUE DE CONSTRUIRE UN BOIS DE LIT 


(qui peut étre fait‘ de plusieurs planches assem- 
blées), on fixe la seconde traverse, les tenons et 
les languettes étant bien engagés dans leurs 
a mortaises et rainures. On termine en placant le 


Montants : 50 x 50 mm., 3 m. 90; 
Traverses (bas) :180 X 30 mm., 5 m. 60; 
Traverses (haut) : 140 x 30 mm., 1 m. 80; { A 
Panneaux de 12 mm.:880 x 690 mm.,880 x (440 mm.; 

Tasseaux : 40 x 40'mm., 1 m. 60; { 
Traverses de support : 30 x 60 mm., 1 m, 70; 

4 platines avee vis :8 x 30 mm. (chacune) 0 m. 12; 

8 vis de lit; p B 
4 roulettes complates ; 









MATERIAUX NECESSAIRES 







Rainurc 


8 vis de tasseau Languette 


de 15mm 









assemblées 4 tenon et mortaise. C’est, natu- 
rellement, la trayerse qui se termine en tenon 
& chaque bout, et le montant qui porte les 
mortaises. La traverse du haut est découpée 
en forme légérement arrondie vers le milieu, 
pour que le lit ait une ligne moins sévére. 
_. La traverse du bas est droite. Nous avons 
dit que les traverses étaient moins épaisses que 
les montants. On leur donnera, par exemple, ~ 
30 A 35 millimétres d’épaisseur pour des mon- 
tants de 50 millimétres. En haut et en bas, 
Vassemblage se fait de la méme maniére, 
@’est-a-dire 4 tenon et mortaise. 

Entre les montants et Jes traverses, il y a 






Detail de 
montage de ~ 2 
latete de fi, Mortarse 


Montant 5x8 


second montant. La téte de lit — ou le pied — 
sont alors pratiquement terminés. On les com- 
plétera au besoin par des roulettes fixées 
sous les montants et par des ferrures, corres- 
pondant aux cdtés du lit, et 
dont nous reparlerons plus loin. 


‘Les cétés du lit et les 


traverses du sommier. 


Coupe 






us de 
me Les longerons, ou cdtés du 


lit, sont des planches résis- 
tantes, mesurant, parexemple, 
40 millimétres d’épaisseur (au 
maximum, si le bois n'est pas 
trés solide) et de la longueur 
voulue pour le lit. La hauteur 
aux extrémités sera d’environ 
18 centimétres. 

Vers le milieu, toujours pour 
des raisons d’aspect, on allege 
le longeron en le découpant en 
are de cerele, 8 grand rayon, 
pourréduire sa hauteur jusqu’a 
21 centimetres, 

Aux deux bouts, on pratique 
un évidement,*allant au dela 
de la moitié de Pépaisseur de 
la planche, et on perce un trou dans:le sens de 
la longueur de cette planche, de maniére a pou- 
voir y placer une vis spéciale dite vis de lit, 
‘qui est une vis 4 téte sphérique pereée. En 
utilisant des broches spéciales, courbes, qui ~ 
vont avee ces vis, on peut trés facilement les 
tourner, et on arrive ainsi A serrer et desserrer 
& sa guise ’assemblage des cdtés et des extré- 
mités du lit, 

En effet, on fixe sur les montants des pla- 
tines en fer, pereés d’un trou fileté intérieure- 
ment au diamétre de la vis des longerons. 
Quand on engage les vis de lit dans ces loge- 
ments, et quand on les visse, on tend & serrer 
fortement Jes longerons sur les montants, 

Afin que ceci soit possible, il faut ; 

1° Que la platine soit vissée elle-méme dans 
Pépaisseur du bois du montant, de maniére 
& ne former aucune saillie ; 

2° Que le montant soit perecé d'un trou 


un panneau qu'il faut rem- 
plir. On utilisera pour cela 
une feuille de bois — plus 
mince ayant, par exemple, 
12 millimétres d’épaisseur. 
Si, par exemple, comme sur 
le dessin, le panneau de téte 
de lit mesure 66 « 85 cen- 
timétres de surface appa- 
rente, la feuille de bois 
devra avoir 69 x 88 centi- 
métres, afin que sur chaque 
bord on puisse réserver une 
languette de 15 millimétres 
de large, qui s’engagera 
dans une rainure corres- 
pondante du montant ou 
de la traverse. 

Pour effectuer_ le mon- 
tage, on procede comme 
suit : on engage une des 
traverses, par exemple celle 
du bas, dans. sa. mortaise 
dun des montants. Puis on 
met en place le panneau 


de serrage. Il va de soi que ces vis ne seront 
pas choisies trop longues. afin d’éviter des trous 
trop profonds qui affaibliraient les montants. 
(Lire lasnite page 636.) 


’ 





ors 





pour le libre passage de Vextrémité de la vis 
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INVENTIONS PRATIQUES es 


POUR CONFECTIONNER DES CIGARETTES ELEGANTES 


cigarettes, a lintérieur et vers le bout qui 

doit se placer entre les lévres du fumeur, 
d’un petit rouleau de bristol qui donnera, 4 
cette partie du tube, Ja rigidité d’un fume- 
cigarettes. 

L*outillage est peu compliqué: un couvre- 
mine de crayon en acier ; une épingle A cha- 


I’ Sagit de munir les tubes de papier a 


frentlemen 








Covere. mine AiguiWte a tricoter 


_* Soudure ig 

















peau (ou aiguille 4 tricoter, en acier); un 
manche de porte-plume. 

Coupez le renflement qui borde le couvre- 
mine et abattez légérement les angles A et A’ 
de la rainure longitudinale. A Vextrémité B, 
soudez Pune des pointes de l’aiguille a tricoter 
en acier (voir fig. 1). 

Prenez un manche de porte-plume, d’envi- 
ron 8 millimétres de diamétre, et vers l’une 
de ses extrémités, amincissez-le trés propre- 
ment, sur une longueur un peu inférieure a 
celle que vous désirez donner 4 la partie 
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RIEN N’EST PLUS FACILE 
QUE DE CONSTRUIRE UN BOIS.DE LIT 


(Suite de la page 635.) 


Quand on a ainsi assemblé ces éléments, 
Je chassis du lit ne peut encore recevoir sa 
garniture. Il faut pour cela le pourvoir de 
deux ou trois petites traverses de support, en 
bois dur, en chéne si possible. Dans certains cas, 
on pourrait méme mettre des traverses en fer, 
mais nous nous en tiendrons aux traverses 
de bois. 

A Vintérieur de chacun des longerons, on 
visse un fort tasseau, mesurant, par exemple, 
4 x 4 centimetres de section. 

Les tasseaux ont, au préalable, été pourvus, 
& Técartement yvoulu, des logements pour 
assemblage 4 queue d’aronde des traverses de 
support. Ceci n’offre aucune particularité 
difficile. 

-On voit que le montage et le démontage du lit 
peuvent se faire en quelques instants, puisqu’il 
suffit de dévisser les vis spéciales des longerons. 
Elles maintiennent le lit dans le sens de la 
longueur ct les traverses de support le main- 
tiennent en largeur, grace 4 leurs extrémités 
en queue d’aronde. : 

Pour ce qui est de aspect du lit, on Ie fera 
a son gré, en le peignant, en le vernissant, en 
Je cirant, etc. Si on change les dimensions, on 
en fera un lit d’enfant que l'on peut décorer 
de dessins amusants aux couleurs vives. 


ANDRE Fatcoz, 
Ing. E. C. P. 


-rigide du tube de papier 4 cigarette. Le dia- 
métre de cette partie amincie doit étre assez 
inférieure au diamétre intérieur du couvre- 
mine (fig. 2). , 

Coupez ensuite des bandes de_ bristol 
(ou de tout autre papier assez fort et parche- 
miné) d’environ 5 centimétres de longueur sur 
25 millimétres de largeur (cette derniére 
dimension est celle que l’on veut donner & la 
partie rigide du tube). 

Enroulez, trés serré, le bristol sur la partie 


amincie du porte-plume; dés- que lenrou-. 


lement couvre entié- 
rement la partie amin- 
cie, repliez le bout du 
bristol sur l’extrémité 
du porte-plume, puis 
continuez lenroule- 
ment du bristol. 

Maintenez, entre le 
pouce et l’index de la’ ~ 
main gauche, le bristol 
ainsi enroulé et coiffez- 
le avee le couvre- 
mine. (Pour rendre 
cette’ opération plus 
facile et éviter d’ébar- 
ber Vextrémité supé- 
rieure du bristol, enga- 
gez le bord libre dudit 
bristol dans la rainure 
du couvre-mine, puis, 
par un léger mouve- 
ment de rotation in- 
verse, piacez le couvre- 
mine sur le tube, en — 
observant qu’il ne doit 
le recouvrir que jus- 
qu’au milieu environ ; 
cela, pour permettre 
Yopération suivante. 

Prenez un tube, vers 
la partie (ambrée, liége 
ou or) qui se placera 
entre vos lévres pour 
fumer la cigarette, 
engagez,  l'intéricur, 
Vaiguille soudée sur le a 
couvre-mine et faites glisser le tube de papier 
a cigarette jusqu’a la base du bristol ; serrez 
entre le pouce et index de la main gauche 
le tube placé sur le bristol, dans la partie 
SonsER entre le bord du couvre-mine et 
la base amincie du manche de porte-plume et 
retirez doucement le couvre-mine, en tirant sur 
laiguille qui y est soudée. 

Abandonnez sur votre table le tube ainsi 
garni de son bout dur, et le bristol, en se dérou- 
lant lég¢rement, se plaquera solidement, de 
lui-méme, & Vintérieur du tube de papier. 
(On peut, pour assurer cette fixation, mettre 
une faible pointe de colle sur le bristol avant 
de terminer le placement du tube, mais cela 
n’est pas indispensable.) , ; 

Les tubes sont alors préts 4 recevoir le 
tabae —- il existe une foule d’appareils pour 
cet usage. 

Pour compléter le raflinement, il est conseillé 
d@introduire et de tasser, 4 Vintérieur de la 
partie rigide, un léger fragment d’ouate; 
opération a faire lorsque le tube a été garni 
de tabac. Sans grand apprentissage. on arrive 
& garnir de bouts durs, en moins d’uhe heure, 
une centaine de tubes. 





Aguile : 











Je fais tout rencouP ue choses 


| ACONSERVES POUR FAIRE UN TABOURET 


environ deux livres de conserves, et on les 

































UN LIQUIDE POUR SOUDER 


our effe-tuer des soudures, quelles qu’elies ; 
Pp soient, il est bon d’employer de la résine a 

au lieu d’un liquide acide. On manipule a 
plus facilement une soudure acide, et c'est la 


raison principale pour laquelle on Yemploie 
tant, au détriment de toutes les connections, 
surtout lorsque les fils conducteurs sont fins: 

L’acide, en méme temps qu'il désagrége 
le fil, a la mauvaise habitude de glisser, ce qui, 
souvent, occasionne une perte de résistance 
entre les connections aux prises de courant. 

Un excellent liquide a base de résine peut 
étre fabriqué aisément par l’amateur ; il mest 5 
pas corrosif, il ne glisse pas et donne au joint 
l’apparence propre et solide. Ce liquide se 
confectionne en dissolvant la résime dans une 


-~) 


petite quantité d’aleool dénaturé. Si la résine 
est en poudre, la dissolution sera beaucoup plus 
rapide. Ce liquide se conserve en bouteille bien 

’ bouchée et, pour employer, on rapplique avec 
un cure-dent ou des barbes de plume. 





ON PEUT EMPLOYER DE VIEILLES BOITES 


"DEE; qui vient d’Amérique, a au moins 
Yavantage de Yoriginalité. On prend 
sept boites de conserves de la méme 

dimension, du type de celles qui contiennent 


attache solidement ensemble. Afin déviter _ 
le bruit et aussi pour les empécher de glisse 
les unes contre les autres, il nest pas mauvais 
de ecouvrir chacune d’un vieux bout d’étoffe, 
&bsolument queleonque et eousu n° - 





importe 
comment puisqu’en définitive ces tissus seront 
dissimulés & lintérieur du tabouret. eh 
En effet, quand on est assuré que les boite 
sont bien fixées les unes contre les aw 
qn les recouvre de maniére & ce que Yon 
puisse méme plus soupconner de « 
ree le wahourss est fait. ad. 
originalité consiste 4 employer des cou- 
ae inutilisés, & les découper pour que leu 
rmes et leurs couleurs s’accordent avec 
dessin particulier que le tabouret offre. 
















































éviter que les tissus ne tirent, on 
que possible le contour des boites ¢ 
avec la couture des pitees. Ceci, en 
en bas. ae "ts ecaa 
On aura soin d’employer des tissus 5 
un tabouret ¢tant toujours soumis, su 
ses faces, 4 un traitemént assez rude. 
Dans tous les cas, on rembourrera 
le dessus, avee des chiffons de soie ou 
.et méme un peu le dessous du tab 
aura ainsi une surface de tabouret 
ble pour y poser les pieds, et léta 
tera plus longtemps. 
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UN BON MODELE DE PORTE-MONNAIE 


en cuir ou en tissu, & condition @’avoir 

un modéle pratique et de dimensions 

commodes. Les indications que nous allongs 

donner, avee les dessins détaillés du modéle 

permettent darriver & un bon résultat, ; 
s 


——S———E 


Tranche 


I’ est trés facile de faire um porte-monnaie 














Bouton pression Gs 


Si on regarde ces dessins, on verra que Yon 
peut partager le porte-monmaie en quatre 
parties principales : Pextérieur, le devant, les 
séparations intérieures et les soufflets, qui en 
augmentent & la fois la : ; 
capacité et la durée. 


L’extérieur (A) 


C’est cette partie qui 
demande VPemploi du 
meilleur cuir ou de 
létoffe la plus résis- 
tante, puisqu’elle sup- 
portera sans cesse les 
frottements. C’est aussi 
la plus grande, puisque, 
repliée sur elle-méme, 
elle doit en quelque 
sorte envelopper le 
porte-monnaie. 

Selon que le cuir 
employé est fort om 
léger, on le double de 
tissu ou non. Pour un 
premier essai, i est 
plus facile de ne pas 
doubler. 

Si Yon doit doubler, 
la piéce sera découpée 
un peu plus grande 
qwil n’est indiqué + on 
augmentera de 4 milli- 
métres environ sur 
chaque bord. Le cuir 
sera soigneusemént 
aminei au tracks 
puis, sur tout le pour- ia 
tour de la partie qui forme rabat Se ene 
monnaie, ¢e rebord de cuit sera rephe 


our le reste,, 


sur le tissu formant doublure. Po 
on Jaissera Je tissu libre, puisqu i) doit étre 
pris dans les piqtres du bord. 








MATERIAUX NECESSAIRES 


I =~ 


Cuir souple, environ 20 x 30 cm.; 


Soie, environ 20 x 30 cm.; 

Z ou 2 boutons-pression assortis ; 
Fil, colle, ete.; Forme en bois; 
Planche a découper, etc. 





Au bout du rabat ét exactement au milieu 
on fixe un bouton-pression. On sait que ceux- 
ci présentent un petit collet en Jaiton, trés 
malléable, qui en permet la fixation. A ’em- 
porte-piéce, on perce un trou de dimensions 
juste suffisantes pour y engager le collet du 
bouton, puis on ouvre ce collet, par exemple 
avee un poingon — ou tout autre dispositif 
pratique — de maniére 4 rabattre le métal et 
a bien pincer le cuir. i 


Le devant (E) 
C’est la piéce la plus compliquée 


~  flet, au lieu d’étre ajouté ensuite, 
est constitué par le devant lui-méme, qui est 
une piéce de cuir repliée, comme il est indiqué 
sur le dessin, en double Z, les parties formant 
souffiets ayant 25 millimétres de largeur. 
Dans le eas ot le porte-monnaie est double, 
cette piece est allongée de 4 millimétres en- 
viron sur son bord supérieur seulement, et Ja 
fixation de la doublure se fait en amincissant 
ce petit rebord de cuir, en le rabattant et en 
le collant, toujours vers Jlintérieur, bien 
entendu. 
‘La pose de l'autre partie du bouton-pres- 


S 


Bouton pressioa [=a 
facullatif . 





We Ap se) 


sion ne différe pas non plus de celle que nous 
venons de décrire ; mais, en certains cas, on 
ajoutera un deuxiéme bouton, correspondant 
au rabat, facultatif, de la premitre s¢para- 
tion intérieure. 


du porte-monnaie; en effet, le souf-_ 






Les bords libres de la doublure seront pris 
dans les piqures. . 


Les séparations intérieures (B et C) 


La premiére B se compose, comme Von voit, 
de la séparation proprement dite et dun petit 
rabat, qui fait de la premiere poche du porte- 
monnaie une pochette de sureté. < 

On peut, ici encore, doubler Venvers du 
cuir. Pour cela, le procédé est toujours le 
méme. e’est-a-dire qué le rabat. libre est fait 





Les soufflets sent meer 
forme humides . 





un peu plus grand, son bord est aminci, 
replié et collé sur la doublure, laquelle est, au 
contraire, laissée libre sur les trois cétés qui 
seront pris dans les piqures. 

Leautre séparation € 
est plus simple, ne 
comportant pas de ra- 

~ bat. Elle peut aussi étre 
doublée, et alors’ on 
aura soin de présenter 
le cété cuir sur ce que 
nous pouvons appeler 
le devant..c’est-a-dire 
le edté le plus apparent 
de la séparation quand 
on ouvre le porte-mon- 
naie. 

Ienfin, on peut encore 
placer une séparation 
‘plus petite & lintérieur 
dela premiére pochette, 
celle dite de streté, 
C’est encore une sim 
feuille de cuir, ph 
petite, prise entre le 
soufflet Het le rabat B. 


Les soufflets (DD) 


On les fera avee des. 
feuilles de cuir trés 
souples et tres minces, 
doublées ou non. Si 
elles sont doublées, ce 
sera par la_ méthode 
deja décrite et avant de 
les metire en forme. 

Voici la partie la plus 
délicate de ce travail de maroquinerie. Comme 
on peut le voir sur le dessin. les soufflets ont 
la forme d’un U et se composent d'une bande 
de cuir qui est pliée au milieu de sa largeur. 


le 
us 





(Tare ta suite page 639.) 












{ nous est assez difficile aujourd’hui de 
ll comprendre tout Vengouement qui se 

porta, durant les xvn® et xvuie siécles, 
sur les choses de la Chine, Nous en sommes un 
peu blasés et, pour ce qui est, par exemple, 
de la porcelaine, nous utilisons couramment 
des porcelaines de service A thé de qualité 
presque aussi belle et fine que celle des céra- 
miques chinoises. 

Les choses n’en allaient pas ainsi il y a 
deux cent cinquante ans. Les manufactures 
enropéennes produisaient bien des faiences 
et des grés. Mais Part de reproduire ces por- 
celaines brillantes, transparentes, a l’émail 
dur, que VExtréme-Orient nous envoyait, 
restait inaccessible. Il appartenait 4 des arti- 
sans de pénétrer le secret ct surtout de le 
divulguer. 
| Il faut d’abord dire ce qu’est la pdte dure en 
| mati¢re de céramique. On appelle ainsi les 
| pates de porcelaine que les Chinois préparent 
| en mélangeant le kaolin — c’est-d-dire une 
| argile tres blanche et pure — avec le pe-tun- 

te, qui est une pierre feldspathique fusible 
aux trés hautes températures. On sait main- 
tenant que ec’est la fusion de ce dernier com- 
p»sant qui enrobe le kaolin et produit laspect 
transparent de la belle porcelaine. 

Par opposition avec celle-ci, qui est faite 
avee des produits naturels et offre un émail 
presque inattaquable, on appelle pate tendre 
Ja pate obtenue A partir de composés artifi- 
ciels. Sa surface est beaucoup moins dure et 
se raye avec une pointe d’acier. Telle est la 
porcelaine faite 4 Saint-Cloud depuis 
la fin du xvur¢ siécle, puis plus tard 
a Vincennes et & Sévres. 

Or le grand secret fut découvert 
en Saxe, & Meissen, tout au début 
du xyim® siéele, par un chercheur que 
le hasard peut-étre avait conduit. 
I] s’appelait Bottger. Ses débuts dans 
la vie le montrent un peu entaché 
dalchimisme : sans doute cherchait- 
il, comme tant d’autres, la pierre 
philosophale. Se jugeant surveillé de 
trop pres par le roi de.Prusse, qui 
sans doute lui attribuait plus de 
science qu’il n’en possédait vraiment, 
Bottger s’en vint chercher refuge au- 
pres de Frédéric-Auguste, Electeur 
de Saxe. Les princes protégeaient 
volontiers les artistes et les savants. 
Celui-ci fut accueilli le mieux du 
monde, et on lui donna, aA Meissen, 
un faboratoire ot trayailler sous la 
direction d’un savant moins fantai- 
siste que ‘lui-méme, qui s’appelait 
Tschirnhaus et qui avait produit des 
verres laiteux en cherchant la formule 
des porcelaines 4 pate dure. 

Ce qwil n’avait pas réussi, lui herr 
doktor von Tschirnhaus, tout chargé 
de diplémes, Verrant Bottger Je fit. 
Mais c’était le temps ot Charles XII prome- 
nait sa gloire errante & travers les royaumes. 
{Il vint en Saxe, en coup de foudre, & sa 
maniére. L’Electeur, qui n’oubliait pas son 
faiseur de porcelaine, le fit conduire en lui 
str avec tous ses ouvriers ; on Jes enferma 
dans la forteresse de Konigstein, réputée 
imprenable, ott on construisit un nouveau 
laboratoire. 

Charles XII acheva sa course. L’Electeur 
jugea le danger passé et ramena & Meissen 
son précieux artisan prisonnier, qui, en 1709, 
réussit les premiéres porcelaines en pate dure, 
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Je fais tout 


LARTISANAT A TRAVERS LE MONDE 


COMMENT ON FABRIQUA LES PREMIERES PORCELAINES 
A PATE DURE EN EUROPE | - 


avec des terres naturelles extraites des alen- 
tours d’Ane, prés de Schneeberg, en Saxe. 

Le grand secret de la Chine millénaire était 
retrouvé. La nouvelle en fit sensation a 
travers toute IlEurope. On s’y intéressa, 





Sans doute cherchait-il la pierre philosophale. 


comme on ferait maintenant a la construction 
d’un nouvel avion sans moteur. 

Il-s’y méla Vattrait du mystére qui pesait 
sur Meissen, l’atmosphére de légende qui se 
créait peu & peu. On chuchotait que la terre & 
porcelaine y était apportée dans des tonneaux 
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Le secret de la Chine millénaire était retrouvé. 


seellés dont on ignorait Vorigine. Et sur les 
murs des laboratoires, devenus peu & peu de 
petites manufactures, étaient écrits les mots 
menagants ; « Silence jusqu’d la mort. » 

Toute trahison- était punie d’incarcération 
i vie dans la forteresse de Konigsberg. Mais. 
le poids de ce silence foreé devint Insuppor- 
table. Un des principaux ouvriers, Stolzel, 
s’enfuit de Meissen, Pannée avant la mort de 
Bottger. Réfugié A Vienne, il y établit, en 
1718, une manufacture, rachetée en 1744 par 
Vimpératrice Marie-Thérése. 

Un autre artisan, Ringler, malgré le danger, 







partit de Vienne et répandit le secret, fondant 
cinq manufactures entre 1740 et 1760. Une & 
autre manufacture s’ouyvrait & Saint-Péters- a 
bourg en 1740, une au Brunswick en 1750, — 
une prés de Venise en 1752. Sévres fut, des Ms 
derniéres, en 1762, a faire de la pate dure. _ , 
Quoi quwil en soit, en moins d’un demi-siécle, 
le fameux secret que lElecteur de Saxe avait 
voulu garder précieusement, se trouvait ré- = 
pandu a travers V’Europe... _ 

Ce secret, on le volait, on Pachetait & des - 
transfuges des usines. Les souverains se 
passionnaient au jeu. C’était une mode. une 
fureur, que de faire fabriquer, sur son terri- 
toire, de la fameuse pate dure. Le roi de 
Prusse le désirait si ardemment qu'un de ses 
chimistes, Pott, ne fit pas moins de trente — 
mille expériences et analyses sur les produits 
de Meissen pour en déterminer la co1 ition, 
Et la science ne trouva pas ce que Bottger, 
alchimiste, artisan, hasardeux aventurier, _ 
avait découvert. a 

On aimait tant la porcelaine, qu’en 1717, 
Auguste le Fort, de Saxe, donna au roi de 
Prusse un régiment de dragons — moins les 
chevaux, uniformes, armes — en échange de 
cent cinquante piéces de belle porcelaine, qui 
figurent encore au Musée Japonais de sde. 

Pendant la guerre de Sept ans, Frédérie II, 
vainqueur, transporta 4 Berlin tout le per- — 
sonnel de Meissen. Et, pour encourager le 
commerce, il décida qu’aucun juif ne pow 
se marier s‘il n’avait, au préalable é un 
quantité déterminée de poreelaine, 

‘Danemark 


i n’est pas jusqu’au : 
qui née fat Basie par la manie de la 
poreelaine, et ¢’est 2 cette mode que 
nous devons Ila Manufacture R : 
de Porcelaine de Copenhague, — 
passe a juste titre pour la prem 
du monde, a l’époque actuelle. 1 
certain Franz Henry Muller, qui avait 
commencé ‘son apprentissage & la 
pharmacie Kong Salomon, & Copen- 
hague (elle existe encore), puis a’ 
ete nommé gardien du Trésor 4 
Banque d*Etat, quitta son ¢ 
pour pareourir Europe & la 
che du secret qui hantait tant 
_prits. C’était de 1767 & 1770. Et ce 
n’est qu’au bout de eing ans d’ef- 
ne apres son retour, qu'il yint 

ormer une compagnie, 
fois de plus en ces sortes d” 
4 la protection de la famille royal 

Ces manufactures européennes | 
Xvure siteie ont eu des fortu 
diverses ; mais d'autres se sont fon: 
dées pour remplaeer celles qui me 
raissaient, ou bien des energies et 
talents nouveaux ont vivifié 
qui périclitaient. Et ¢’est ainsi 
rat 4 des artisans, ces poree 

ures ui i jadis. 
objets rares, précieux et+ d’origine pre: 
mystérieuse, sont devenues les 
familiers de la vie quotidienne. 


* 






































































! La reproduction des dessins et. Pike 
_des articles de “Je faistout” | 
est formellement interdite, 

: . aoe fr 









Je fais tout 


UN BON MODELE DE PORTE-MONNAIE 


(Suite de la page 637.) 


Cette bande doit iei avoir envi enti 
metres de longueur, pour Cotceeabtieeet 
pourtour du_porte-monnaie. La largeur hes 
15 et 20 millimetres. Sapa 

Pour la mettre en forme, 
facon suivante : 

Ou se procure un petit bloe de bois de 
ponne qualité, susceptible détre travaillé en 
surfaces parfaitement lisses, puis on le dé- 
coupe de maniere a avoir exactement la 
dimension du porte-monnaie que Von est en 
train de faire. L’épaisseur doit étre au moin 
évale & la largeur de la bande de cuir forfiioe 
coufflet. On entaille alors le bord du bloc de 
maniére 4 lui donner une forme rentrante, en 
1’, assez profonde, et. qui correspondra ad la 
facon dont se plient les soufflets. 

La bande de cuir est alors bien humeetée (on 
peut au besoin travailler avee deux bandes 
superposées) et on la place sur la forme en 
bois, ou on Vattache, en la serrant fortement 
au moyen dune ficelle fine ou dune corde & 


on opére de la 





violon. Il peut étre bon de protéger les angles, 
car, tout arrondis qu7ils sorent, ils pourraient 
couper les cuirs, la tension de la ficelle étant 
trop forte 4 cet endroit. ? 

Quand le soufflet a pris la forme voulue, il 
est prét pour effeetuer Vassemblage. j 

Petits détails et assemblage 

Il est évidemment impossible de donner 
tous les détails du travail, Notons cependant 
que, pour accessoires et trawail, il vaut mieux 
avoir, @abord, soit une plaque de bois .trés 
dur. soit, ce qui est préférable encore, une 
feuille de plomb, sur tcmnalle on découpe le 
cuir au moyen dun tranchet tres affilé. On 
obtient ainsi une ligne de coupe beaucoup plus 
nette que si on veut employer des ciscaux. 
Le travail est plus vite ct mieux fait, On 
cmploie de petits modéies en carton. 

Pour coudre, on emploie de préférence une 
machine a coudre & aiguille forte, avee du fil 
solide. car rien nest plug désagréable qu’un 
travail de marequinerie. qui eomimenee 2 5€ 
découdre. Le travail demande i étre conduit 
avee beaucoup de soin, afin de s’assurer que 
les différentes épaisseurs de cuir et de tissu 
ont toutes cousues ensenible. 

Dans le eas ot on double Pintérieur du 
cuir avee du tissu. le petit rebord: de eur 
collé doit étre également pique, afin de se 
trouver maintenu ; ceci, sauf-sur le ‘bord 
apparent. A. M. 
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L’abondance des matiéres nous oblige 
a reporter notre article sur le « Mouve- 
ment artisanal » aw prochain numéro, 


— 
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FAITES. 
VOUS-MEMES VOTRE 


CHARBON vz BOIS 


avec les appareils des 


ES DELHOMMEAU S.t-tits 


Catalogue T sur demande 





“yous indiquez. 
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Le Pett Courrier de “Je fais tout” 


(Suite de la page 626.) 


— wa 


Prana abeeten Bu.rorr, Construction dun pul- 
daminde Se ous prenons bonne note de votre 
ridatens pe deter la description dun pulvé- 
parois REO 3 per mettra de blanchir & la chaux les 
a yr aaa ag locaux et de désinfecter les murs 
voli’ rene oe i meme procédé, Des que 
S sere sssibiie. Rona? oe 
description, possible, nous publierons cette 
Ea roe AST IE Construction Cun allume-gaz. 
les détails dk va paraitre prochainement, donnant 
us de coustruction dun allume-gaz. 
ols St eae Travaux a faire chez soi. — Nous 
=a S de ne pouvoir vous donner de rensei- 
8 Ments au sujet des travaux a faire chez soi. En 
ce qui concerne un article sur les moteurs modernes 
oe a hea interne, nous allons étudier la possi- 
iité de la publication d'un article a ce sujet. 


Derscamps, a Satwr-Denis. Construction dun 


lit enfant. — Nous allons publier prochainement 


un article sur la construction d’un petit lit d’en- 
fant; de méme que sur la onstruction de diffé- 
rents meubles. Yous pourrez trouver toutes sortes 
outils de menuisier en vous adressant, de notre 
art, 2 la Quineaillerie Centrale, 34, rue des 
Tartyrs, Paris, ou bien &Ja Manufacture lrangaise 
@Armes et Cycles, 42, rue du Louvre,’ Paris. 

PRaciIo Cammuin. Htabli de menuisier. — Nous 
allons publicr prochainement, dans les colonnes 
de Je fais tout, les détails constructifs d'un établi 
de menuisier ; vous aurez en méme temps tous les 
renseignements utiles. . : 

WAGNECK, A Mutnousr. Pour nettoyer les gants 
de peau. — Pour nettoyer les gants de peau claire, 
il yous suffit d’utiliser de l’essence ou, de préfé- 
rence, de la benzine rectifiée. 

B. P., 4 Vintrers. — Nous regrettons de ne 
pemce vous donner par la voie du petit courrier 
es Kenseignements que yous nous demandez con- 
cernant les dimensions 4 donner aux trous a ta- 
rauder de 4 4 85 millimétres, en vous donnant le 
pas suivant le diamétre'des tarauds. Cette question 
era le sujet d'un article qui paraitra dans’ les 
colonnes de Je fais tout. 

_M.L., 4 Bouscat. Pour réparer les gravures an- 
ciennes. — Nous n’avons pas encore publié, dans 


~ notre revue, d’article-sur la restauration des gra- 


vures anciennes. Cette question sera traitée pro- 
chainement. ; : 


R. G., A Roven. Construction @un cheoalet. — 
Nous vous remercions viyement pour la construc- 
tion du cheyalet 4 bois que’ yous avez bien voulu 
nous adresser. Nous allon$ publier cette cons- 
truction incessamment. 


Prerron, A Nancy. Construction @une étagere. 
— Nous publierons bientét un article sur la 
construction d’une étagére du genre de celle que 


ACHETEZ DIRECTEMENT 
A LAMANUFACTURE DES 


Papiers 
Peints 


23 RUE JACQUEMONT.PARIS 17° 


off AUTOREX': 
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W’OUBLIEZ PAS de mentionner ‘‘ JE FAIS TQUT ** en Gerivant aux anneonciers. 
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Si vous n’employez pas déja la 
cheville RAWL essayez-la, vous 
regretterez de ne pas lavoit 
connue plus tét!...,... 

Lachevilte RAWL vous permet, a l'aide 
d'une vis a bois ordinaire, toute fixation 
dans platre, brique, pierre, ciment, métal, 
marbre, faience, etc... c’est facile, 
propre, rapide, solide. 


Les professionnels des installations,dans tous 
‘matériaux lemploient pour les résultats ¢ton- 
nants qu'elle donne et l'économie de temps et 
de main-d’ceuvre qu'elle fait réaliser. 


Tout ménage en a cent emplois. 


CHEVILLE 
RAWL 










EN FIBRE 
chez tous les quincailliers, Grands Magasins, 
Marchands de Fournitures VElectricité, 


pour 
ou CHEVILLE RAWL, 35, rue Boissy-d’Anglas, PARIS 





















eo . 

Quel que soit 

Ingénieur oi8 26 sa 
que soit le temps dont vous disposez, vous pone 
devenir Ingénieur, Dessinateur, Conducteur 


ou Monteor Flectricien 


études faciles et rapides chez vous. Diplomes 
& la fin des études. Placement gratuit des 
candidats diplémés. 
INSTITUT NORMAL 
ELECTROTECHNIQUE 
40, Rue Denfert-Rochereau, PARIS 
Demandez programme N° 150, gratis. 


ENVOI FRANCO 
ALBUM NOUVEAUTES 


600 echantillons 


PEINTURE 
A LHUILE DE LIN 


4'95 lee 


DEPUIS 
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Vous trouverez dans ce numéro 


UN PLAN COMPLET 


auece cates «¢ détatls de mantage 
peur construtre an banc-coffre 











Facile . 
a comprendre, 


Instructif 
et documenté, 


Technique, 


Plein de consetis 
pratiques, 


Agréable @ lire. 


















Je fais tout 


raisons pour 
vous abonner 
Pen a Je fais tout — 


PSNR ORT ni 
LA REWUE DES METIERS = 


{ 















4°° paison : Je fais tout permet 4 Venfant de | 
s’orienter facilement dans le choix d’un métier; 5 


2° raison : Je fais fou€ fait rapidement d’un = 


apprenti studieux un ouvrier expérimente ; 


3° raison : Je fais tout donne 4 artisan les 
moyens de se perfectionner dans son meétier ; . a 


4° raison : Je fais fout apprend 4 l’employé a > 


faire lui-méme des travaux utiles, qui lui feront | ~ 





rae , : sa 
réaliser des €conomlés ; a 

5° raison : Je fais tout enseigne a /'intellec- <a 
ie” 


tuel et A Vhomme d’affaires les travaux manuels qui © 
détendront son esprit. a 


Abonnez-vous, sans frais, chez votre marchand de journanx 





Ce que pensent de Je fais tout 


ceux qui le lisent chaque semaine 


M. ANprii Ler., pu HAvne, nous écrit : 


. « Bravo 4 Je fais tout pour toutes ses ru- 
briques »... 


M. F, Bu., A TOULON : 


.. « Je viens vous féliciter pour votre revue hebdo- 
madaire Je fais tout; ¢tant moi-méme un bricoleur, 
pareille revue ne pouvait étre plus utile et je ne puis 
que vous approuver de cette bonne couvre qui rendra 
de trés grands services au monde des bricoleurs. Du 
resle, j’ai déja trouvé quelques croquis intéressanty 
que je vais commencer. En un mot, je suis tres 
satisfait de Je fais tout et serai pour celte revue 
un client fidéle ».., 


M. Bovy., A MAISONS-ALYPORT ¢ 


.. « Grand amateur de ce journal qui, 4 mon 
humble avis, est intéressant au plus haut point et, 
par surecroit, trés bon marché, que je recommande 
a tows mes camarades pour la netteté de ses clichés 
et "abondance des détails»... ., 


M. Lecy., A WATTRELOS ; 


. « Par la présente, je tiens & vous faire savoir 
que je suis rayi d’avoir connu votre revue Je fais 
tout, ct je viens vous féli¢citer de tous les conseils 
qui paraissent dans cette revue, qui est trés pratique 
pour l'artisan, comme pour le bricoleur ».,., 


M, Georoes Ler., A NOYELLES-SOUS-LENS : 


. « Je trouve votre revue trés intéressanle pour 
ceux qui veulent employer utilement leurs, moments 
de loisirs, et soyez persuadé queyous trouverez tou- 
jours en moi un lecteur assidu, ainsi qu'un propa- 
gateur »*... 


J. VAL,, A VILLBURBANNE : >. 


.. « Lecteur de votre journal, je l’ai-emporté dans 
mon atelier, ol, comme vous devez le penser, je me 
suis empressé de le montrer, Il demande a étre 
apprécié, car, jusqu’i ce jour, je n’en n’ai trouvé 
aucun aussi intéressant que Je fais tout ct je 
continuerai 4 en étre un lecteur assidu »,.. 














































M. Marcern R., A BourGes : ” 

.. «Je viens vous féliciter vivement pour la parution de votre 
journal, c’est-a-dire de mon journal. Vous avez comblé par tui 
une lacune, et il est regrettable qu'il ne soit pas né au moins 
un an plus tot »... 


M. Sout.., a Paats (10*): 

... » Lecteur assidu: de votre journal Je fais tout 
depuis sa création, veuillez trouver ich toutes mes 
félicifations pour sa tenue ct sa présentation, ainsi 
que pour la variété de ses articles ».., 





M. Maurice JAGQuRS : a 
. ©Nous yous remercions sincérement 
poe vos bons conseils et pour lt création 
e Je fais tout a la portée de toutes les | 
bourses»... v 


Un Lecreun pu blayre: 


«. Je vous remerete sineérement 
des bons. renselgnements donnts & 
dansJe fais tout; il m’est trés YY 
utile, bricolant beaucoup mol- 4 . 
méme, J’en apprécie telle- YY os 
ment la valeur que je ne es 
cesse d'en parler & mes e _ 


° 
camarades sur les ehan- 
tiers ot jé- Mme trouve, 
ee qui vous fait Od 
de nouveaux lec- * 
teurs, heureux & £ 
de connaitre 
yotre jour- 
nal»... 


